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ÉLÉVATION "A" DE L'ÉCRAN
QTÉ REQUISE : 1 (EN 2 SECTIONS)
ÉCHELLE :  1 : 20
MODÈLE CU-106-45-INV EN EXTRUSIONS D'ALUMINIUM
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS
LAMES INVERSÉES
COINS RECOUVERTS
RENFORT EN ANGLE 51 x 51 x 4.7 mm

3
A

C2
4

C3
4

C1
3

ÉLÉVATION "B" DE L'ÉCRAN
QTÉ REQUISE : 1 (EN 2 SECTIONS)
ÉCHELLE :  1 : 20
MODÈLE CU-106-45-INV EN EXTRUSIONS D'ALUMINIUM
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS
LAMES INVERSÉES
COINS RECOUVERTS
RENFORT EN ANGLE 51 x 51 x 4.7 mm

3
B

C2
4

C3
4

C1
3
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ÉLÉVATION "C" DE L'ÉCRAN
QTÉ REQUISE : 1 (EN 2 SECTIONS)
ÉCHELLE :  1 : 20
MODÈLE CU-106-45-INV EN EXTRUSIONS D'ALUMINIUM
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS
LAMES INVERSÉES
COINS RECOUVERTS
RENFORT EN ANGLE 51 x 51 x 4.7 mm

3
C
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4

C3inv
4

C1
3
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A
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COUPE DE L'ÉCRAN
ÉCHELLE :  1 : 20

C1
1,2
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5

D1
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D3
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D4
5

C4
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COUPE DE L'ÉCRAN
ÉCHELLE :  1 : 8

C2
1,2

SUPPORT DE LAME
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS

FOURNIS PAR COMÉTAL, INSTALLÉ AU CHANTIER :
ANGLE DE FIXATION 51 x 51 x 4.7 x 127 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL
QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE

PAR D'AUTRES:
QUINCAILLERIE DE FIXATION
STRUCTURE D'ACIER

LAME 106-45-INV
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS

CADRE 6U
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS

ANGLE D'ALUMINIUM 38 x 38 x 4.7 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL

FOURNIS PAR COMÉTAL, INSTALLÉ AU CHANTIER :
COIN RECOUVERT EN TÔLE D'ALUMINIUM 1.3 mm
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS
NON PERCÉ POUR AJUSTEMENT AU CHANTIER

COUPE DE L'ÉCRAN
ÉCHELLE :  1 : 8

C3
1,2
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DÉTAIL STRUCTURE
ÉCHELLE :  1 : 5

D1
3

DÉTAIL COIN
ÉCHELLE :  1 : 5

D3
3

DÉTAIL JOINT
ÉCHELLE :  1 : 5

D2
3

DÉTAIL EXTRÉMITÉ
ÉCHELLE :  1 : 5

D4
3

SUPPORT DE LAME
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS

FOURNIS PAR COMÉTAL, INSTALLÉ AU CHANTIER :
ANGLE DE FIXATION 51 x 51 x 4.7 x 127 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL
QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE

LAME 106-45-INV
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS

CADRE 6U
FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS

ANGLE D'ALUMINIUM 38 x 38 x 4.7 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL

FOURNIS PAR COMÉTAL, INSTALLÉ AU CHANTIER :
COIN RECOUVERT EN TÔLE D'ALUMINIUM 1.3 mm

FINI ANODISÉ NATUREL 10 MICRONS
NON PERCÉ POUR AJUSTEMENT AU CHANTIER

PAR D'AUTRES:
QUINCAILLERIE DE FIXATION
SHIM
STRUCTURE D'ACIER

FOURNIS PAR COMÉTAL :
ANGLE DE FIXATION 51 x 51 x 4.7 mm CONTINU

FINI ALUMINIUM NATUREL
QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE

INSTALLÉ EN USINE SUR UN DES CÔTÉS ET L'AUTRE
À FIXER AU CHANTIER

FOURNIS PAR COMÉTAL,
INSTALLÉ AU CHANTIER :

ANGLE DE FIXATION
51 x 51 x 4.7 x 254 mm

FINI ALUMINIUM NATUREL
QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE

FOURNIS PAR COMÉTAL, INSTALLÉ AU CHANTIER :
RENFORT EN ANGLE

51 x 51 x 4.7 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL

QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE
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COUPE RENFORT DE L'ÉCRAN
ÉCHELLE :  1 : 15

C4
3

FOURNIS PAR COMÉTAL,
INSTALLÉ AU CHANTIER :
RENFORT EN ANGLE 51 x 51 x 4.7 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL
QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE

FOURNIS PAR COMÉTAL,
INSTALLÉ AU CHANTIER :
RENFORT EN ANGLE 51 x 51 x 4.7 mm
FINI ALUMINIUM NATUREL
QUINCAILLERIE D'ASSEMBLAGE
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